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电力设备管理系统排名

发布日期: 2025-09-21

目前，各发电厂均按照原电力工业部颁布的《发电厂检修规程》执行计划性检修。《规程》
规定，发电厂机组大修一般4~6年一次，每次50-80天，小修每天2次，每次10-12天(视具体机型而
定)，并规定:"到期必修，修必修好"。用以指导检修安排的依据就是这些时间量，只要检修周期
已到，不管设备好坏，运行状态如何，就要检修。显然，这种检修制度有失科学性，而且存在如
下负面影响。1、计划检修的不完善性；2、不利于延长设备的生命周期；3、不利于企业提高经济
效益。加强设备管理有助于提升设备的开车率。电力设备管理系统排名

在大部分工厂，特别是离散制造业，都是生产是老大，设备只是保障部门，只要设备还能运
转，就不会停产，这导致设备维护改善的时间和资金投入严重不足，设备部也陷入四处救火、穷
于应付的被动恶性循环。究其塬因，是因为企业没有从工厂端到端视角看设备停机的损失。在设
备故障出现初期征兆的时候进行维护，远比造成停机后再维修造成的损失和投入成本要小得多。
如下图所示，某机床通过振动分析，可以看到10月18日振动加速度峰值触发早期预警阈值，但是
由于生产计划问题，没有停机维护;10月22日机床主控系统触发故障，不得不停机过10个小时维修
和更换轴承，维修后，振动恢复正常水平，但较大损失已经造成。电力设备管理系统排名如果做
到对委外维修的有效管理？

收集基础数据，完善原始资料，以现代化信息管理手段，详细记录现场数据。采集设备实时
状态数据，加强定期测试，累计试验数据。形成原始资料，利用这些数据、资料、定期、分析，
判断设备状态，从中可以发现问题。使检修更具有针对性。关于数据采集的具体做法如下:
1)分门别类地将全厂设备的技术参数、厂家设计规定，按设备台帐方式建立数据录入计算机;
2)建立设备现有的备品备件数据库;
3)实现电站计算机监控系统，有选择地采集现场的一些实时数据，通
过不断积累和加工，进行分析整理，建立数据信息库;
4)建立表示设备运行状态的电量、水头、温度、振动、摆度、压力流
量等参数的直方图以及变化趋势的曲线等;
5)定期(每日或每季)进行分析，作出结论，判断设备是否运行正
常。

对干企业的设备管理来说，这既是一次挑战，更是一次改变自我、变革发展的机遇。将互联
网思维
与国内外先进的设备管理理念和方法有机融合，借助信息化技术打造企业资产管理信息系统EAM，
以多种接口



第 2 页 / 共 2 页

方式实现与人力、财务、供应、仓储、生产、0A系统以及智能设备的应用与集成，实现与企业数
字化平台的
无缝对接。设备系统依托企业基千互联网的数字化管理平台，消除了设备各个管理模块信息与各
个关联子系统信息的不对称或割裂，从技术和管理手段上，建立并实施设备资产全寿命周期管理
体系，为推进落实设备
综合管理提供了有力的保障。设备检修过程跟踪能够有效保障检修的质量。

现代科学技术和现代化治理不仅是提高经济效益的决定性因素，也是确保企业安全的前提条
件。发电厂的设备检修治理科学化是现代企业组织生产和治理的重要手段，也是我国电力企业坚
持自力更生方针，走向治理现代化的一项重要技术经济政策。搞好发电厂的检修治理工作是保证
发电设备安全、经济运行的重
要措施之一，也是设备全过程治理中的重要环节。如何更科学地治理好设备，提高设备利用率和
安全可靠性，降低检修费用，已成为摆在电力企业面前不容回避的问题。是沿用传统的以周期为
标准的计划性检修制度，还是在实践中探究出一条以设备实际状态为标准的状态检修制度，需要
做出正确的推断和合理的决策。非煤矿山的机械设备维修保养制度需要信息化是手段进行保障。
电力设备管理系统排名

RFID和NFC等电子标签在设备全生命周期管理过程中的重要作用。电力设备管理系统排名

开展以“减少浪费”为主题的“设备精益管理”工作
开展以“减少浪费”为主题的“设备精益管理”工作，从“废旧设备修复、绿色再造”、“进口
设备及备件国产化”、“设备技术升级改造”、“进口关键设备自主维修”、“检修流程优化”5
大方面入手，发动
全体员工主动查找浪费点，由报“精益改善项目”，积极提出解决办法，促使管理重心下移，挖
掘员工的聪
明才智，调动员工参与公司生产经营管理的积极性，增强基层班组的凝聚力、执行力和战斗力，
从而逐步建
立拉动式管理。“精益改善项目”季度创效额的10%作为员工奖励，既提高了员工的收入和工作积
极性，更加
重要的是公司得到了更大的实惠。电力设备管理系统排名


